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Plan prezentacji

»Wizytéwka MZGOK
»Uwarunkowania budowy instalacji
»Zatozenia projektowe

» 10 lat w liczbach

» Eksploatacja

»Remonty i UR

» Modernizacje

»Zespot i bezpieczenstwo




» Miejski Zaktad Gospodarki
Odpadami Komunalnymi jest
spo6tka z ograniczong
odpowiedzialnoscig

36 samorzadow subregionu
koninskiego

zamieszkiwanych przez
ponad 370 tys. 0séb.

e Dominujgcym udziatowcem
Spoiki jest miasto Konin, ktore
whniosto do niej ponad
czterdziestomilionowy majatek
i dysponuje 99,58 % udziatow.




W Miejskim Zaktadzie Gospodarki Odpadami Sp. z 0.0. w Koninie

zatrudnionych jest ponad 168 osob zajmujacych sie przyjeciem
odpadow i ich przetworzeniem w:

> Zaktadzie Termicznego Unieszkodliwiania Odpadow
Komunalnych, oddanym do eksploatacji 21 grudnia 2015 r., ktérego

celem jest zamiana w kogeneracji energii chemicznej zawartej w
odpadach na energie elektryczng i cieplng.

»Zaktadzie Mechanicznego Przetwarzania Odpadow Komunalnych,
ktory obejmuje: Sortownie selektywnie zebranych odpadow,
Kompostownie bioodpadow, produkujaca ulepszacz gleby.
Sktadowisko odpadow z energetycznym odzyskiem metanu




’motto: ,Swiat czysty jest piekniejszy”

misja: KOMPLESOWA | PROEKOLOGICZNA GOSPODARKA

ODPADAMI

Schemat zagospodarowania odpadéw w MZGOK Sp. z 0.0 w Koninie

Co do nas przyjezdza?

Odpady z mechanicznej

Niesegregowane (zmieszane)
odpady Iwmunilm

W czasie postoju SPALARN|

Opakowania ze szkla |I.-‘

Zbierane odpady przeznaczone

do odzysku (wielkogabarytowe, mm -
opony, odpady rozbiérkowe,

ziemia, kamienie)

Tworzywa sztuczne

Zagospodarowanie Papier i toktura
odpadéw
w Miejskim Zaktadzie
Gospodarki Odpadami
Komunalnymi
w Koninie

Szkio

Odpady ulegajace biodegradacji

Inne odpady spetniajace warunki

do

badania (m.in. ciepla spalania i skladu
chemicznego)

Co nas opuszcza?

ODPADY POPROCESOWE:
2uzle, poploly, przepalone metale,
do zagospodarowania przez inne firmy

2 ENERGII ELEKTRYCZNEJ

do siecl krajowe|
S| CIEPLA dla Konina

SZKLO do recyklingu,
POZOSTALE ODPADY przeznaczone
do odzy i

-

ODPADY SUROWCOWE do recyklingu:
tworzywa sztuczne, metale, papier, szkio




Etapy realizacji i uruchomienia ZTUOK w Koninie

. Projektowanie i przygotowanie inwestycji
19.11.2012 — Podpisanie kontraktu na , Projektowanie i budowe ZTUOK”
26.11.2012 — Polecenie rozpoczecia prac wydane przez Inzyniera Kontraktu

28.10.2013 — Zatwierdzenie projektu i uzyskanie pozwolenia na budowe ZTUOK

I* Budowa i montaz technologii
03.11.2013 — Rozpoczecie robdt budowlanych
02.06.2014 — Rozpoczecie montazu kotta

02.12.2014 — Rozpoczecie montazu turbiny

%' Rozruch i testy instalacji

11.05.2015 — Rozpoczecie prob koncowych instalacji
25.09.2015 — Uzyskanie pozwolenia na uzytkowanie
16.10.2015 — Rozpoczecie ruchu probnego

21.12.2015 — Przekazanie instalacji do eksploatacji

Q Eksploatacja probna i gwarancja

24.03.2016 — Zakonczenie eksploatacji probnej i testow gwarancyjnych
15.09.2016 — Rozpoczecie przegladu gwarancyjnego

30.09.2016 — Uzyskanie Swiadectwa Wykonania

15.10.2016 — Zakonczenie przegladu gwarancyjnego




O PROJEKCIE

Beneficjent
Miejski Zaklad Gespodarki Odpadami
Komunalnymi Sp.z 0.0.
ul. Sulanska 13, 62-510 Konin
tel: 63 246 81 79 fax 63 24692 9!
www.mzgok konin.pl
ZTUOK
Inzynier Kontraktu
Grontmij Polska Sp. z 0.0.
A Grontmij ul. Ziebicka 35, 60-164 Poznan
www.grontmij.pl
Wykonawca: Konsorpcjum
Lider: Integral Engineering Erbud S.A. :
und Umweittechnik GmbH ul. Putawska 300 A mirol ;.
Grosse Neugasse 8 l.uo 02-819 Warszawa
1040 Wieder www.erbud.pl

www.integral.at

Introl S.A.

ul. T. Kosciuszki 112
40-519 Katowice

www.erbud.pl



Wy:zwania technologiczne

Posadowienie na skiadowisku popioto
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PROCES WYKONYWANIA PALI FRANKI NG

popiotow

3 4

1 2
Rura prowsdracs tostaje wstawicsa w  Wiifanle rury 2 2 i
punkcie planowanego pala, wbijaka wolnospadowego.
Po wprowadieniu “korka*betonowego
PReprowadza sig proces whijasia rery,

"Rorek” 1 betonu

F e stopy pala. Wstawlenie kosa ibeojeniowego

| betonowanle trzons pala.

| wytiqgasie rury
| obsadowe]

wycigganie rury : R
obsasowe] w crasie i Laupetnianie
rozbudowy stopy |

betooy

5

Skucie glowicy pala,
obcigcie naddatkdw rbrojenis
i prrygotowanie oczepu,

pal 2ostal wykonasy

| po rwigzaniu betoau
jest gotowy do prayjecia
obrigtenia
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9@ Wyzwania technologiczne
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»wyprowadzenie do sieci 110kV ENERGA
Operator

» Niezalezne zasilanie awaryjne,

» Rozdziat niskiego napiecia,

» Stacja transformatorowa, budowa
»GPO —transformator 110kV/6,3kV o
mocy 10 MVA
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Zaktad Termicznego Unieszkodliwiania Odpadow w Koninie,
projektowany i budowany w latach 2012- 2015 zostat oddany do
eksploatacji 21 grudnia 2015 roku.



Parametry techniczne ZTUOK

ZTUOK zostat wyposazony w jedng linie do termicznego unieszkodliwiania
odpadow komunalnych o kodach 2003 01,1912 12, ex191212

Nominalna wydajnosc instalacji ZTUOK:
* 94 000 Mg/rok

- 12,05 Mg/h

Minimalna dyspozycyjnosc instalacji:
- 7 800 godzin pracy w roku

Wydajnosc¢ wezta waloryzacji zuzla:
25000 Mg/rok

Wydajnosc wezta stabilizacji i zestalenia:
- 5 500 Mg/rok

Parametry energetyczne instalacji:
» moc elektryczna: 6,75 MWe

- moc cieplna: 15,5 MWc¢




Parametry techniczne ZTUOK

Parametr

Jednostka

Wartosé

Nominalna wydajnos¢ ZTUOK

Mg/rok

94 000

Nominalna wydajnos¢ ZTUOK

Mg/h

12,05

Minimalna dyspozycyjnos¢ ZTUOK

h/rok

7 800

Wydajnos¢ wezta waloryzacji zuzla

Mg/rok

25 000

Wydajnos¢ wezta stabilizacji i zestalania

Mg/rok

5500

Moc elektryczna

MWe

6,75

Moc cieplna

MWc

15,5

Dane kotta

Jednostka

Kociot parowy z rusztem posuwisto-zwrotnym firmy Martin

Maksymalna moc termiczna paleniska brutto

Godzinowa wydajnos¢ spalania odpadéw odniesiona do
nominalnej wartosci opatowej odpadéw 8,5 GJ/Mg

Przedziat wartosci opatowej odpaddéw

tgczna powierzchnia wymiany ciepta

Cisnienie pary przegrzanej

Temperatura pary przegrzanej

Temperatura spalin na koncu kotta (przy kotle czystym)

Sprawnosc¢ termiczna kotta ( dla kotta czystego)




10 LATW LICZBACH




ODPADY (Mg)

100 000,00
90 000,00
80 000,00
70 000,00
60 000,00
50 000,00
40 000,00
30 000,00
20 000,00
10 000,00

0,00
2018 2019 2020 2021 2022

Razem Mg -zgrupy 20 Mg -zgrupy 19 Mg




llosé sprzedanej energii elektrycznej MWh
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40 000,00
39000,00
38 000,00
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33 000,00
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llosé sprzedanego ciepta GJ
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- woda amoniakalna (25%) kg

450 000,00
400 000,00

350 000,00

300 000,00
250 000,00
200 000,00
150 000,00
100 000,00
50 000,00
0,00
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- suchy reagent wapniowy (CaO) Mg

2016 2017 2018 2019 2020 2021 2022 2023 2024 2025




- ilosc metali niezelaznych
odzyskanych z zuzli Mg

2016 2017 2018 2019 2020 2021 2022 2023 2024 2025
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Utrzymanie ruchu

jest cigglym procesem i wymaga
odpowiedniego planowania.

Planowane konserwacje i remonty, a przede
wszystkim harmonogram przegladow
pozwala w pore wykry¢ pierwsze objawy
nieprawidtowej pracy
i usung¢ ich przyczyny zanim dojdzie do
powaznej awarii.




Koniecznosc prawidtowego prowadzenia instalacji
2 uwzglednieniem prawidtowej konserwacji,

serwisowania i przegladow gwarancyjnych
Zakres przegladu gwarancyjnego w 2016 1.

ZADANIE NR 1 - Wykonanie rocznego przegladu i remontu
okresowego po pierwszym roku eksploatacji Zaktadu Termicznego
Unieszkodliwiania Odpadow Komunalnych wraz z dostawg czesci
zamiennych - czesci kottowe]

ZADANIENR 2 - Wykonanie rocznego przegladu i remontu
okresowego po pierwszym roku eksploatacji Zakfadu Termicznego
Unieszkodliwiania Odpadow Komunalnych w Koninie wraz z
dostawg czesci zamiennych - urzadzen oczyszczania spalin

ZADANIE NR 3 - Wykonanie rocznego przegladu i remontu
okresowego po pierwszym roku eksploatacji Zakfadu Termicznego
Unieszkodliwiania Odpadow Komunalnych w Koninie wraz z
dostawg czesci zamiennych - urzadzen elektroenergetycznych




T — =

e Podpisanie umow 15.04.2022 ( 1,11), 06.05.202

e Zatwierdzenie harmonogramow

* Protokdt przekazania do remontu
e Montaz zaplecza kontenerowego 01.06.2022 ( LIL1H1)

e Rozpoczecie codziennych odpraw
z Wykonawcami - koordynacja od dnia 01.06.2022 (1,11,111)
— raportowanie wykonania (RW),

— raportowanie planow na kolejny dzien (RP)
odbiory czesciowe.

Rozruch nastgpit po 25 dniach tj.25 czerwca br.

Termin real iz scji
WAL DOZHr CIE AW EC 2022r
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Prowadzone
prace
remontowe
i postdj spalarni
nie wstrzymaty
odbioru
odpadow
komunalnych
od
mieszkancow
subregionu
koninskiego

Przygotowania MZGOK do przegladu remontowego
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Piaskowanie
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Przeglad turbiny w 2023 roku



Teow = Tacr +Ns * Ts

gdzie:

Tacr - rzeczywista liczba godzin pracy

Ny = liczba ow bez Dzniania startow gorgcych i zimnych

Ts = liczba dalszych godzin pracy przyporzadkowanych jednemu startowi







Generator

Analiza catego zestawu wynikéw badan pozwala

stwierdzi¢, ze

v izolacja uzwojen stojana posiada dostateczny
zapas wytrzymatosci dielektrycznej. Wyniki
pomiaréw napiecia statego oraz wspotczynnika
strat dielektrycznych tgd potwierdzajg te ocene.
wyniki pomiaréw wytadowan niezupetnych
wskazujg na proces degradacji izolacji uzwojenia
stojana.
zaleca sie przeprowadzenie kolejnych badan
diagnostycznych po 1 - 2 latach eksploatacji
generatora, co pozwoli na monitorowanie
procesow starzenia zachodzgcych w ukfadzie
izolacyjnym

tgé - wspofczynnik strat dielektrycznych jest miarq strat energii w dielektryku
i definiowany jest jako stosunek natezenia prgdu zwigzanego ze stratami w dielektryku do




Sprawozdanie z remontu obejmujgce opis wraz z zdjeciami, Protokoty Odbioru Wykonanych Prac
(POWP), Protokoty serwisOw oraz zalecenia

FYERBUD | z PRZEGLADU | REMONTU U

SPRAWOZDANIE

RZADZEN KOTLOWYCH ORAZ INSTALACJI
Wity OCZYSZCZANIA SPALIN PO DZIEWIECIU LATACH EKSPLOATACJI
ZTUOK KONIN - 2024

Whioski i zalecenia

Na podstawie przeprowadzonego przegladu i remontu instalacji ZTUOK Konin

sformulowane zostaty ponizsze wnioski i zalecenia.

Obszar kotla

Stopien zanieczyszczenia kotta po dziewigtym roku eksploatacji byt zblizony do
stanu z roku poprzedniego. Wprowadzone przez Uzytkownika zgodnie z zaleceniem
Wykonawcy w latach poprzednich regularne, krotkie postoje majace na celu
czyszczenie czesci ciSnieniowej, wyraznie wplynely na poprawe stanu
zanieczyszczenia kotta. Wzorem lat ubleglych zaleca sie wykonywanie cyklicznego
czyszczenia czesci cisnieniowe).

Zaleca si¢ wymiane plaszcza wodnego leja zasypowego. Wymiana elementu
zagwarantuje jego bezawaryjng prace ipozwoli na minimalizacje wystapienia
ewentualnych awarii urzadzenia. Wraz z wymiang plaszcza wodnego zaleca sig
wykonanie naprawy klapy odcinajacej.

Zaleca sie wymiane kompletu blach wewnetrznych podajnika odpadéw w celu
unikniecia nieszczelnosci i przedostawania sie odpadéw do leja zsypowego pod
podajnikiem.

Zaleca sie¢ wymiane pozostatych tiokdéw napedow rusztu oraz ich uszczelnien ze
wzgledu na widoczne Slady znacznego zuzycia (3 sztuki).

Zaleca sig zakup nowego coolera do ukiadu chiodzenia kamery IR.

Zaleca sie¢ wymiane czujnika NH3 na nowy na instalacji sygnalizacji NH3 przy
zbiorniku | stacji dozowania NH4OH.

Na instalacji pomiarowej Enotec zaleca sig, aby w trakcie planowanego wylgczenia
systemu pomiaroweqo przepiukac analizator powietrzem lub qazem oboietnvm.

.

Uklad prézniowy
Sprawdzono rurociagi, armature oraz aparature pomiarowa, wszystkie potaczenia
skrecane sprawdzano pod wzgledem potencjalnych nieszczeinosci wykryte
usunigto. Pompy prézniowe zgodnie protokolem powykonawczym nr
ZS5/2024/00530 wykonanym przez zatrzymaniem instalacji zostaty
zakwalifikowane do remontu. Podczas postoju pompy 10MAJS0AP103A i
10MAJS0AP103B zostaly zdemontowane | wystane na warsztat firmy Pompax w
celu wymiany lozysk | uszczelnien, Po reperacji pompy zostaty ponownie
zamontowane na obiekcje | dopuszczone do eksplantacyl, w zalgczniku protokdt
powykonawczy nr ZS/2024/00613 z czynnosci. Nalezy regularnie kontrolowac i
sprawdzac lozyska na pompach prézniowych.

Zalecenia:
Kontrolowaé potaczenia skrecane oraz oprzyrzadowanie pomiarowe.
Regulamie sprawdza¢ pod wzgledem wzrostu temperatura, drgad i
niepojacych hatasow na fozyskach pomp prézniowych

Zalgczniki:
Protokét odbloru technicznego nr 9/1E/4.2;
25/E/3.4,4.4546.49.4,105,126; 32/IE/4.15.36.3,7.382,
42/IE/436.2,125,135
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Zatozenia projektowe linii waloryzacji w 2014 roku
Projektant SEEN Technologie

» Gtowne zatozenia projektowe parametry,
» zaprojektowanie urzgdzenia do rozdziatu frakcji - przesiewacz
»zaprojektowanie urzagdzenia do separacji metali zelaznych i

niezelaznych (separatory wiroprgdowe i elektromagnetyczne )

» zaprojektowanie urzadzenia do rozdrabniania materiatu - kruszarka
»kosz zasypowy - konstrukcja - brak dozowania, zatadunek tyzka tadowarki
»reczne stanowisko do separacji nadfrakcji

» Wydajnos¢ godzinowa linii 20 Mg/h i 23 500 Mg rocznie

* Praca jednozmianowa

Dlaczego zdecydowalismy sie na przeprowadzenie
etapowej modernizacji linii waloryzacji?

1. Koniecznosc¢ petnej dyspozycji linii w trakcie pracy ZTUOK; modernizacje
mozliwe wytgcznie w czasie postoju,
2. Finansowanie ze srodkow wtasnych.
» FEtap 1.
Wymiana przesiewacza dwupoktadowego na przesiewacz bebnowy
> FEtap 2.
Montaz dodatkowego separatora wiroprgdowego dla frakcji drobnej 0-12mm
» Etap 3.
Zmiana oprogramowania do sterowania linig
» FEtap 4.
Modernizacja kosza zasypowego, montaz dodatkowego separatora bebnowego




Modernizacje 2023 .

» W czerwcu 2023 roku wymieniony
\  zostat dotychczasowy przesiewacz
dwupoktadowy na przesiewacz
bebnowy .

=+ Modernizacja wymagata wykonania
nowej konstrukcji wsporczej dla
przesiewacza.

* Nowe urzgdzenie zwiekszyto
skutecznos¢ odzysku metali
niezelaznych o blisko 400 %.

Modernizacje 2024 r.

e W IV kwartale 2024 roku
przygotowywane byty konstrukcje
i zamawiane urzgdzenia, a w grudniu
przystgpiono do ich montazu.
Modernizacja obejmowata zabudowanie
separatora wiroprgdowego firmy Steinert
o szerokosci stotu wynoszgcej 2m.
Zaprojektowano konstrukcje wsporczg
w uktadzie ram stalowych do
posadowienia stotu wibracyjnego
i separatora wraz z podestem
obstugowym oraz schodami .

Montaz separatora wiropragdowego




Efekty technologiczne i ekonomiczne modernizacji.

» Zarzad MZGOK zapewnia srodki wtasne
na dziatania modernizacyjne umieszczajac je
w rocznych planach inwestycyjno-
modernizacyjnych.

W latach 2023 — 2025 na modernizacje
przeznaczono ze srodkéw wtasnych blisko

3 min zt.

Szacujemy, ze dotychczasowe naktady ,,zwrdcg

sie” w ciggu 2 lat - ilosc metali niezelaznych
odzyskanych z zuzli i popiotéw Mg

2016 2017 2018 2019 2020 2021 2022 2023 2024 2025




Harmonogram i realizacja

Ekspertyza dotyczgca mozliwosci
redukcji NO,

31.05.2021r

Dostawa kotnierzy, adapteréw i ich
montaz

15.07.2021r

Aktywacja kanatéw NH,, CO, i N,O

24.06.2022 r

Optymalizacja systemu SNCR -
dawkowanie wody amoniakalnej

22.09.2022r

Optymalizacja systemu SNCR -
wymiana dysz, zmiana
oprogramowania systemu

01.07.2023




Nasz projekt: Redukcja emisji NH; i NO, w ramach optymalizacji
procesu spalania oraz modernizacji systemu oczyszczania spalin i
pomiaru emisji w instalacji termicznego unieszkodliwiania odpadow
komunalnych w MZGOK Sp. z 0.0. w Koninie

Prace polegajg na :

+» wymianie dysz w uktadzie SNCR (selektywna redukcja niekatalityczna NOx) na dysze
centrujace,

+*» optymalizacji dawkowania powietrza wtérnego w automatyczng regulac;e
dystrybucji w zaleznosci od stopnia zabrudzenia ~
kotta (od czystego do brudnego) oraz w
zaleznosci od temperatury komory spalania
poprzez zmiane oprogramowania sterujgcego.

+* zainstalowanie certyfikowanego opomiarowania
— pomiaru ciggtego NH3, N20 i CO2
do systemu emisyjnego.

- woda amoniakalna (25%) kg
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Problemy eksploatacyjne na Kotle

Brak odbioru energii ze spalin- niedrozny SH
Wysoka temperatura spalin za ECO

Brak utrzymywania podcisnienia w kotle
Nieszczelnosci w kotle




SH?2










Czyszczenie scian ciggu 2 i 3 kotta za
pomocy systemu Shower Clean










Czyszczenie metoda pirotechniczna
1y
| \lu‘n.




Wizja lokalna MARTIN GMBH ( NIEMCY)- Dostawca kotta

do MZGOK KONIN

CH4 bottles +
CH4 pressure
regulating unit

Air Compresser +
2x 80L/300 bar
storrage bottels + |
Air Pressure
regulation unit
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wiosan,  (LSPGr

PL-Konin: Proposal for Programming of DCS for SPGr operation based on boiler life data
Explosion Power GmbH
M. Horeni

General aspect of cleaning by SPGs:
Boiler cleaning by SPGs is most effictive to keep a low fouling level for a long time.
Therefore, the operation of the SPGs shall not be stopped completely, but switched between different cleaning intensity levels.

Recommended Settings for SPG 4th pass, nozzle DN102 (Level 26'600):
Boiler process value SPG cleaning intensity level Mixed Mode Settings,
(>= 1 hour time averaged) SPGr10 with fill pressure 18.6 bar

Flue gas pressure drop Waiting time |number of |[numberof |Resulting
boiler dp Flue gas Boiler pulse single pulses |serial pulses |number of
pattern, min SP/day

x<0.6 |BASE 80 8 4 24

0.6 <=x<0.9 IMEDIUM 45 5 4 48

0.9<=x JHicH 30 4 120]

In a later period, it can be decided to add other process values with an "OR" criteria (for example FF3 or k value or
heat transfer).

Calculations

dp Flue gas Boiler = 10HBK15CP801 - 10HBK51CPO01

Measurements required for calculations

10HBK15CP801 in [mbar(g)] (Flue gas pressure 1st pass)
10HBK51CP001 in [mbar(g)] (Flue gas pressure outlet boiler)

Calculation results

dp Flue gas Boiler in [mbar]
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Tooltip values (J x-y plot
35

@ 10LBA10FF901 /] (1 h-values) @) L1 dp Flue gas boiler [mbar] (1 h-values) @) L1 dH Steam SH3 [kW] (1 h-values)
@ L1 dH Steam SH2 [kW] (1 h-values) @) L1 k value SH3 [W/m?K] (1 h-values) @) L1 k value SH2 [W/m?K] (1 h-values)

@ 10LAE25FF001 [th] (1 h-values) @) 10LAE15FF001 [t/h] (1 h-values) [l Manual cleaning [#] (single)
@ 000414_L1_P4_H_SH3_R_26600_SPGr10_SP/d [SP/d] (1 day-values)



® 2 months 1/2 year 2 months @

2024-12-01 01:00 2025-06-01 14:00

Tooltip values O x-y plot
500 60 3000 50 35

450 54 2700 45
400 48 2400 4.0
350 42 2100 3.5
300 36 1800 3.0
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24 1200 =0
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. 10LBA10FF901 [t/h] (1 h-values) . L1 dp Flue gas boiler [mbar] (1 h-values) . L1 dH Steam SH3 [kW] (1 h-values)
. L1 dH Steam SH2 [kW] (1 h-values) . L1 k value SH3 [W/m?K] (1 h-values) . L1 k value SH2 [W/m?K] (1 h-values)
.1DLAE25FFOD‘1 [t/h] (1 h-values) . 10LAE15FF001 [t/h] (1 h-values) [} Manual cleaning [#] (single)

. 000414_L1_P4 H_SH3_R_26600_SPGr10_SP/d [SP/d] (1 day-values)




2025

Wprowadzenie ciggtego, zautomatyzowanego systemu czyszczenia kotta, co eliminuje potrzebe przestojow
technologicznych | zwieksza dyspozycyjnosc¢ instalacji.

Zwiekszenie ilosci termicznie unieszkodliwionych odpaddéw komunalnych dzieki wyzszej sprawnosci cieplne;j
kotta i stabilnej pracy paleniska.

Zwiekszenie produkcji energii cieplnej i elektrycznej jako efekt uboczny poprawy efektywnosci spalania i
transferu ciepta.

Eliminacja koniecznosci stosowania oleju lekkiego podczas wygaszania i rozruchu instalacji czyszczacej, co
przektada sie na nizsze koszty eksploatacyjne i mniejszg emisje substancji szkodliwych.
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Prace w bunkrze



Od 2020 roku Druzyna corocznie przygotowuje i przeprowadza ¢wiczenia z zakresu postepowania na
wypadek pozaru odpaddw, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami. Cwiczenia odbywaja sie w roznych
lokalizacjach Zaktadu — na placach magazynowych, w sortowni, PSZOK-u czy przy systemach
zabezpieczen wodnych — aby jak najlepiej odzwierciedlac realne warunki pracy.

Zakres dziatan Druzyny wykracza jednak poza walke z ogniem. Od 2021 roku jej cztonkowie
odpowiadajg rowniez za przygotowanie sprzetu i realizacje odsniezania dachow budynkow Zaktadu —
zadanie to wykonywali juz dwukrotnie, dbajac o bezpieczenstwo infrastruktury w okresie zimowym.

" uzycie koca gasniczego do
gaszenia butli propan-
butan




Dziekuje za uwage

Krzysztof Maslanka

Z-ca Dyrektora

ZTUOK w Koninie

tel. 601 238 508
k.maslanka@mzgok.konin.pl

K@ﬂlﬁ

MZGOK Sp. z 0.0.
62-510 Konin, ul.
Sulanska 13

tel.(63) 246 8179
www.mzgok.konin.pl
bok@mzgok.konin.pl




	Slajd 1
	Slajd 2
	Slajd 3
	Slajd 4
	Slajd 5: motto: „Świat czysty jest piękniejszy” 
	Slajd 6
	Slajd 7
	Slajd 8
	Slajd 9
	Slajd 10
	Slajd 11
	Slajd 12
	Slajd 13
	Slajd 14
	Slajd 15
	Slajd 16
	Slajd 17
	Slajd 18
	Slajd 19
	Slajd 20
	Slajd 21
	Slajd 22
	Slajd 23
	Slajd 24
	Slajd 25
	Slajd 26
	Slajd 27
	Slajd 28
	Slajd 29
	Slajd 30
	Slajd 31
	Slajd 32
	Slajd 33
	Slajd 34
	Slajd 35
	Slajd 36
	Slajd 37
	Slajd 38
	Slajd 39
	Slajd 40
	Slajd 41
	Slajd 42
	Slajd 43
	Slajd 44
	Slajd 45
	Slajd 46
	Slajd 47
	Slajd 48
	Slajd 49
	Slajd 50
	Slajd 51
	Slajd 52
	Slajd 53:   Czyszczenie ścian ciągu 2 i 3 kotła za pomocą systemu Shower Clean System 
	Slajd 54: Montaż 8 pobijaków pneumatycznych na ciągu pionowym 
	Slajd 55: Generator fali uderzeniowej
	Slajd 56
	Slajd 57
	Slajd 58
	Slajd 59
	Slajd 60
	Slajd 61
	Slajd 62
	Slajd 63
	Slajd 64
	Slajd 65: Zespół i bezpieczeństwo
	Slajd 66
	Slajd 67: Od 2020 roku Drużyna corocznie przygotowuje i przeprowadza ćwiczenia z zakresu postępowania na wypadek pożaru odpadów, zgodnie z obowiązującymi przepisami. Ćwiczenia odbywają się w różnych lokalizacjach Zakładu – na placach magazynowych, w sorto
	Slajd 68

